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Vorrichtung zum Nachstelien translatorisch gefuhrter Arbeitswerkzeuge 



(57) Die Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum einachsigen NachsteMen translatorisch gefuhrter, 
schneilverschleiBender Arbeitswerkzeuge, z. B. Trennscheiben fur das Trennen von einbetonierten Betonstahl n. 
Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu entwickein, mit welcher der VerschleiB des Arbeitswerkzeuges 
erfaSt und in eine Nachstellbewegung umgesetzt wird. ErfindungsgemaB sind an einem Portal ein Werkzeugtrager 
bevveglich und ein Sensortragerfest angeordnet. Der Werkzeugtrager tragt ein Arbeitswerkzeug und Stelleinheiten, 
die mit Weg-MeGeinrichtungen ausgestattet sind. Sensortrager, Stelleinheiten und Weg-Mefceinrichtungen sind an 
eiriem Mikrorechner angeschlossen. Der Sensortrager tragt eine n op.tischen Sensor, der den AuSendurchmesser des 
Arbeitswerkzeuges erfa&t. Figur 
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Titel der Erfindung 



Vorrichtung zum ITachatellen tranalatoriach gefuhrter Arbeita- 
werkzeuge 

Anwendungagebiet der Erfindung 

Die Erfindung betriff t eine Vorrichtung zum einachaigen =3Jach« 
atellen tranalatoriach gefiihrter, achnellverachleiBender Ar- 
beit awe rkzeuge, bei denen die Abnutzung automatiach auage- 
glichen wird, inabeaondere fiir daa Trennen von einbetonier- 
ten Betonatahlen beim Umapannen von Spannbetonelementen mit- 
tela Trennacheibe . 

Charakteriatik dea bekannten Standea der Technik 

In der DE-AS 2340535 iat bereita eine Einrichtung zum aelbat 
tStigen Erfaaaen und Kompenaieren dea WerkzeugverachleiBea 
an einer Irennachleifmaachine beachrieben. Dieae Einrichtung 
dient zum Bearbeiten von groBen Werkatucken mit zwei gegen- 
einander veraetzt angeordneten Trennachleif acheiben. Zum Er- 
faaaen und Xompenaieren dea WerkzeugverachleiBea iat eine 
Abtaateinrichtung und ein Vorachubgetriebe vorgeaehen, dea- 
aen Bewe gunge n von der Abtaateinrichtung gesteuert werden . 
Der AuB endure hme a aer der Trennachleif acheiben wird atandig 
von je einer ihnen zugeordneten Abtaateinrichtungen erfaBt. 
Daa Arbeiten mit zwei Trennacheiben erf ordert einen hoheren 
Aufwand und iat haufig nicht notwendig. Von weiterem ITach- 
teil iat, daB die Kompenaation dea VerschleiBea Schleifkon- 
takte mit entaprechenden Vergleicher- und Korrekturachal- 
tungen erf ordert und zur Umaetzung der Bewegung Vorachubge- 
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triebe mit angetriebenen Leitspindeln verwendet warden nriis- 
sen. 

Ziel der. Erf indung 

Das. Ziel der -Erfindung beateht darin, die verf a hr ens be ding- 
ten Nachsteliarbeiten be im Trennen, Schleifen oder dgl. zu 
automatisieren und die Genauigkeit des Schnittes zu erhbhen. 

Darlegung dea Wesena der Erfindung 

Aufgabe der Erf indung iat ea eine Vorrichtung zu entwickeln, 
mit welcher der Verse hi eiB dea Arbeitswerkzeuges in aeiner 
:Bewegungsrichtung erfaBt und die Abweichung der auBeren Ab- 
messung. in eine Nachatellbewegung umgeaetzt wird, wobei die 
zum Trennen dea Sp anna tables erf orderlichen Sinrichtungen, 
wie aie fiir automatisierte Anlagen erforderlich aind, mit 
daftir eingeaetzt werden aollen. 

Erf indungagemaB aind an einem Portal ein Werkzeugtrager be- 
weglich und ein Senaortrager feat angeordnet, wobei der : 
Werkzeugtrager ein Arbeitswerkzeug und fur seine hbrizon- 
tale^ : ^ jeweils eine Stelleinheit tragt, 

die mit Weg-MeBeinrichtungen auagestattet sind., und der Seri- 
sortrSger, die Stelleinheiten und die Weg-MeBeinrichtungen 
an eine digital arbeitende Auawerteelektronik, z . B. Mikro- 
rechner, angeachloaaen aind. Der Senaortrager tragt einen 
optischen Senaor, der bei der. Bewegung des Werkzeugtragers 
in Arbeit spoaitioh den AuBendurcbmeaaer des Arbeitswerkzeu- 
gea erfaBt. * 

Auaf iihr unga be isp i e 1 

Die Erf indung wird nachatehend . anhand einea Ausfuhrungabei- 
spielea naher erlautert. In der.Zeichnung iat die Vorrich- 
tung im Prinzip dargeatellt. 

Die Vorrichtung weist das Portal 1 auf, an dem der Werkzeug 
trager 2 und der Senaortrager 3 befestigt aind. Der 7/erk- 
"zeugtrager 2 wird mittela : der Stelleinheit fair die y-Koordi 
nate 5 ifl ; Rich tung der y-Koordinate auf dem Portal 1 bev/egt 
Ebenfalls am Portal 1 befestigt und mit dieaem starr ver- 
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bunden iat der Senaortrager 3. Er tragt das Arbeitawerkzeug 
4, das eine an sich bekannte Trertnscheibe ist # Dure h die 
Stelleinheit fur die z-Koordinate 6 ist daa Arbeitawerkzeug 
4 auch in Richtung der z-Koordinate verfahrbar . 
Die Stelleinheiten 5; 6 sind mit den Weg-MeBeinrichtungen 
fur die y- und z-Koordinaten 7; 8, z. B # inkrementalen Ge- 
bern, verbunden und zuaammen mit dem Senaortrager 3 an die 
digital arbeitende Auswerteelektronik 9, z. B. Mikrorechner 
angeschlossen. 

In der Auswerteelektronik 9 werden die eingehenden Da ten 
entapreohend des vorgegebenen Algorithmus verarbeitet. Die 
berechneten Daten werden iiber Befehle durch die Weg-MeBein- 
richtung 7; 8 in Hachatellbewegungen mngeaetzt. Dadurch ist 
gewahrleistet, daB ein Korrigieren des Arbeitswerkzeuges 4 
entapreohend der Abnutzung erfolgt, so daB standig ein ein- 
wandfreies Trennen der . Spannstahle gewahrleistet ist. 
In seiner Ausgangsstellung befindet sich der Werkzeugtra- 
ger 2 in einer festgelegten Position der y- und z-Koordi- 
nate . Bei der Bewegung des Werkzeugtragers 2 in die Arbeits 
position in der y-Koordinate wird der jeweils yprhandene 
AuB endure hmesser der Trennscheibe oder dgl. erfaBt.,und bei 
der nachf olgende^n Bewegung in die Arbeitsposition in der 
z-Koordinate wird dieser ermittelte Wert fUr die Korrektur 
der Positionierung zugrunde gelegt und bestinnat dainit die 
notwendige ITachstellbewegung* 



Erf indungaanapruch 

1 . Vorrichtung zum einachaigen Nachatellen translatorigch ge- 
# fuhrter* schnellverschleiBender Arbeitawerkzeuge, bei 
denen die Abnutzung durch eihe Abtaateinrichtung in eine r 
Arbei-tsebene erf aBt und automatiach ausgeglichen wird, 
. inabesondere fiir das Trennen von einbetonierten Betonatah-^ 
. . len beim Umapannen von Spannbetonelementen mittela Trenn- 
. .. scheibe, gekennzeichnet dadurch, daB an einem Portal (1) 
ein Werkz.eugtrager (2) beweglich und ein Sensortrager (3) 
feat angeordnet aind, wobei der Werkzeugtrager (2) ein 
... Arbeit swerkzeug (4) und fur seine horizontale und verti- 
kal? Bewegung jeweila eine Stelleinheit (5;6) tragt, die 
mit Weg-MeBeinrichtungen (7; 8) auagestattet aind, und der 
Senaortrager (3) die Stelleinheiten (5;6) und die Weg- 
•". MeBeinrichtungen (7; 8) an eine digital arbeitende Aua- . 

werteelektronik (9), z. B. Mikrorechner, angeachloaaen 
. sind. 

2 . .Vorrichtung nach Punkt 1 , gekennzeichnet dadurch, daB 
der Sensortrager (3) einen optischen Senaor tragt, der 
bei, der Bewegung dee Werkzeugtrager a (2) in Arbeitsposi- 
t ion den AuBendurchmesaer dea Arbeitawerkzeugea (4 ) er- 

• ' faBt. ' 

wi^u 1 Seite Zsichnur,- =,n 
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